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Navod k pouziti

pewag winner / winner pro

AGWW a AGWP
Vyvazovaci segment
(vahadlo)

Tyto vyvazovaci segmenty (vahadla) AGWW a AGWP jsou uréena pro
sestavovani zavésnych fetézl pewag. Pfi dodrzovani navodu k pouZziti
a prislusnych narodnich predpisu jsou zplsobila ke zvedani a
prepravovani bfemen. Odpovidaji Smérnici pro strojni zafizeni
2006/42/EG. Mlzou se pouzivat dle popisu montaze a po precteni a 4pramenny zavés s vyvazovacim 4pramenny zavés s vyvaZovacim
porozuméni navodu k pouZiti. Navod k pouZiti musi byt pfistupny segmentem AGWW segmenten AGWP
kone¢nym uzivatelim do doby, dokud nedojde k vyfazeni téchto
vyvazovacich vahadel z provozu. Navod podléha nepretrzitému procesu
ZlepSovani a je platny pouze ve svém nejnovéjSim vydani.

V elektronické formé je k dispozici na www.pewag.cz.

Koéd Connex* Nosnost Nosnost a dl d2 h hl Hmotnost

0°-45° 45°-60°

[kgl [kal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
AGWW 5/6 CW 8 2.000 1.400 148 16 22 11 9 0,54
AGWW 7/8 CW 10 3.550 2.500 210 22 25 15,5 14 1,75
AGWW 10 CWw 13 5.600 4.000 180 25 32 23 15,5 1,56
AGWW 13 CW 16 9.500 6.700 240 32 40 27 20 3,60
AGWW 16 CW 19/20 14.000 10.000 300 40 50 32 25 7,18

* Pro 4pramenné soupravy je mozna montaz pouze s uvedenou velikosti Connexu.
Koeficient pro statickou zkousku = 2,5 x nosnost pfislusného oddilu fetézu; Bezpe¢nostni faktor = 4

Koéd Connex* Nosnost Nosnost a d1 d2 h hl Hmotnost
0°-45° 45°-60°
[kgl [kal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
AGWP 7/8 CWP 10 4.250 3.000 210 22 25 15,5 14 1,75
AGWP 10 CWP 13 7.100 5.000 180 25 32 23 15,5 1,56

* Pro 4pramenné soupravy je mozna montaz pouze s uvedenou velikosti Connexu.
Koeficient pro statickou zkousku = 2,5 x nosnost pfislusného oddilu fetézu; Bezpeénostni faktor = 4
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Nosnosti pewag winner

pewag

Bezpecnost |-pramenné fetézy Il-pramenné fetézy* Ill = + IV-pram. fetézy* Vénc. Smyckové zavésy*
ni faktor 4 fetézy
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) (. WAV) #
Uhel - - do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60°  do45° 45°—60° - do 45° 0°-45°
sklonu B
Faktor zatéze 1 0.8 14 1 1,12 0.8 21 15 28 2 16 14 21
Koéd d Nosnost [kq]
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 2.000
Ni5G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 = = 1.250 1.120 1.600
WIN 6 6 1.400 1.120 2.000 1.400 1.600 1.120 3.000 2.120 4.000 2.800 2.240 2.000 3.000
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 - - 1.800 1.600 2.360
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 4.000
Ni 7 G8 7 1.500 1.200 2.120 1.500 1.700 1.200 3.150 2.240 = = 2.500 2.120 3.150
WIN 8 8 2.500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 5.300
Ni 8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 - - 3.150 2.800 4.250
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200  8.000 6.300 5.600 8.000
Ni 10 G8 10 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.700 4.750 = = 5.000 4.250 6.700
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 19.000  13.200 10.600 9.500 14.000
Ni 13 G8 13 5.300 4.250 7.500 5.300 5.900 4.250 11.200 8.000 - - 8.500 7.500 11.200
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000 21.200 15.000 28.000  20.000 16.000 14.000 21.200
Ni 16 G8 16 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 = = 12.500 11.200 17.000
WIN 19 19 14.000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 - - 22.400 20.000 30.000
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11.200 12.500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 23.600
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000 40.000 28.000 - - 30.000 26.500 40.000
Ni 22 G8 22 15.000 12.000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 21.200 31.500
WIN 26 26 26.500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 - - 42.500 37.500 56.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 45.000
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 85.000

. Ni 32 G8 32 31.500 —25.200 4‘5'000 31.500 35.200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 67.000
Nosnhosti pewag winner pro
Bezpeénost |-pramenné fetézy Il-pramenné Fetézy* Ill- + IV-pram. fetézy* Vénc. Smyckové zavesy*
ni faktor 4 fetézy
i1 rft
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Uhel - - do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60°  do45° 45°-60° - do 45° do 45°
sklonu B
Faktor zatéze 1 0.8 1.4 1 1.12 0.8 21 15 2.8 2 1.6 1.4 21
Koéd d Nosnost [kg]
WINPRO 7 7 2.360 1.900 3.350 2.360 2.650 1.900 5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 5.000
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 4.000
WINPRO 8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 6.300
WIN 8 8 2.500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 5.300
WINPRO 10 10  5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.600 7.500 14.000  10.000 8.000 7.100 10.600
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 8.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 - - 12.500 11.200 17.000
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - 10.600 9.500 14.000

* Tato bfemena mohou byt zavéSovana, pouze pokud zatiZzeni jednotlivych fetézovych pramen( kolisa maximalné o 10 %. Toto odpovida rozdilu 6° v Ghlu
sklonu jednotlivych fetézovych pramend mezi 0°-45°a rozdilu 3°mezi 45°-60° — vizBGR 500.
P¥i rozdilech v uhlu sklonu jednotlivych fetézovych prament do 15° je tfeba sniZit nosnost 0 20% —viz EN 818-6.
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Redukéni faktory pewag winner G10

Teplotni zatizeni*

-40°C do 200°C pres 200°C do 300°C pres 300°C do 380°C

Redukéni faktor

1 0,9 0,75

Nesymetrické rozloZzeni bremene

Nosnost je tfeba snizit alespor o 1 fetézovy pramen, napt.: lll- nebo [V-pramenné zavésy klasifikovat jako
ll-pramenné zavésy. V pfipadé pochybnosti pfipustit pouze 1 pramen jako nosny.

Razové zatizeni

lehké razy stfedni razy silné razy

vznikaji napf. urychlovanim pfi vznikaji napf. sklouzavanim vznikaji napf. dopadem bfemene

zvedani a klesani zavésného fetézu pfi jeho do nezatizeného zavésného
pfizpusobovani na tvar biemene. fetézu.
Redukéni faktor 1 0,7 nepovoleno

* Pouzivani pfi teplotach pod -40°C a pres 380°C je zakazano!

Redukéni faktory pewag winner pro G12

Teplotni zatizeni* -60°C do 200°C

pfes 200°C do 300°C pres 300°C

Redukéni faktor 1

0,6 zakazano

Nesymetrické rozloZeni bfemene

Nosnost je tfeba snizit alespori o 1 fetézovy pramen, napt.: IlI- nebo IV-pramenné zavésy klasifikovat jako

Il-pramenné zavésy. V pfipadé pochybnosti pfipustit pouze 1 pramen jako nosny.

Razové zatizeni lehké razy

vznikaji napf. urychlovanim pfi

stfedni razy silné razy

vznikaji napf. sklouzavani vznikaji napf. dopadem bfemene

zvedani a klesani zavésného fetézu pfi jeho do nezatizeného  zavésného
pfizplsobovani na tvar bfemene. fetézu.
Redukéni faktor 1 0,7 nepovoleno

* Pouzivani pfi teplotach pod -60°C a pfes 300°C je zakazano!

Pouziti podle urCeni

Ugel nasazeni: Tyto vyvaZovaci segmenty (vahadla) AGWW a
AGWP slouzi k vyrovnavani pfipustnych délkovych toleranci
fetézovych pramentl v 4pramennych zavésech a nepresnosti
v usporadani vazacich bodu. Dosahne-li se tohoto, mohou se
pocitat vSechny 4 fetézové prameny jako nosné a je mozné
zvySeni nosnosti zavésu. Viz tabulky nosnosti vySe. Vahadla
mohou byt také vsazovana do 2pramenného zaveésu.
Pouziji-li se sou¢asné dva 2pramenné zavésy, pricemz jeden
z nich je vybaven vyvazovacim vahadlem, mize byt tento
systém povazovan také jako 4pramenny zavés se 4 nosnymi
fetézovymi prameny. Upozornéni: PFi tomto pouziti nesmi Uhel
sklonu na zakladé dimenzovani jefabovych hakl prekrogit 45°.
Jestli se maji 4 fetézové prameny klasifikovat jako nosné, je
tfeba pro kazdou operaci zvedani provéfit odbornikem, aby se
vyloucilo pretizeni. Pfitom je nutné dbat nasledujicich
bezpecénostnich pokyn(:

BGR 500: Odchylka zatizeni v Fetézovych pramenech az do
10% muze zUstat bez povSimnuti. Pfipad, kdy se uhly sklonu
jednotlivych fetézovych prament maximalné navzajem liSi od
sebe nasledovné:

Pfi Uhlu sklonu az do 45° - maximalné rozdil 6°
PFi Uhlu sklonu az do 60° - maximalné rozdil 3°

EN 818-6: Zatizeni muze byt pokladano jesté jako symetrické,
jestlize jsou splnény veskeré nasledné uvedené podminky:
- Bfemeno je leh¢i nez 80% oznacené nosnosti

- Uhly sklonu v&ech Fetézovych pramenti nejsou mensi nez
15°

- Uhly sklonu v8ech fet&zovych pramen( se podobaji jeden
k druhému s odchylkou 15°

- V pripadé tfi a ¢tyfpramennych zavésnych fetézl se
nachazeji uhly v roviné zavésu k sobé uvnitf 15°.

Zatizeni: Pouze v okach s uvedenou maximalni nosnosti,

pficemz vyvazovaci segment (vahadlo) musi mit moznost

srovnat se ve sméru zatizeni.

Aplikaéni teplota: viz tabulka nize.

Razy: ZatéZzovani musi byt provadéno bez razu.

* Pouze osoby znalé véci sméji pouzivat vyvazovaci vahadla

» Pred kazdym pouzitim je musi uzivatel prezkouset kvili zjevnym

vadam.

rd

Omezeni pouZiti

Za urcitych podminek jsou vyvazovaci segmenty (vahadla)
AGWW a AGWP pouzitelna pouze s omezenim — viz tabulka
nahore. Tato tabulka zobrazuje zatizeni s reduk&nimi faktory,
které jsou soucasti tohoto zatizenimi. Momentalné povolena
nosnost pfi tomto zatiZeni vyplyva z vynasobeni maximalni
nosnosti s redukénim faktorem dle tabulky nize. Shoduje-li se
vice omezeni pouziti pro pribéh zvedani, je nutné pouzit
vesSkeré k tomu pfislusné redukéni faktory!

Udaje v tomto navodu k pouZiti nezohledriuji pouZiti v
nebezpecnych podminkach. Obzvlasté nebezpecné podminky
zahrnuji nasazeni offshoru — pouZiti ke zvedani namornich
kontejnert, zvedani osob, zvedani potencionalné
nebezpecénych bfemen jako jsou tekuté kovy, nebo jaderné
technicky material. Pro takové pfipady je tfeba vyjasnit
pFipustnost a stupen nebezpedi s firmou pewag.

Navod k pouziti pro vyvazovaci vahadla pewag winner AGWW a AGWP e
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Nespravné pouziti

Vyvazovaci segmenty (vahadla) AGWW a AGWP nejsou
ur€ena pro aplikaci s potravinami, kosmetickymi a
farmaceutickymi vyrobky, pouziti pod silné korozivnimi vlivy
(napf. kyseliny, odpadni voda...). Nejsou uréeny pro nasazeni
v oblastech, chranénych proti vybuchu.

Nesméji byt vystaveny param kyselin a chemikalii, nesméji byt
pouzity za jinych podminek, nez je popsano v odstavci ,Pouziti
dle ur€eni“ a ,Omezeni pouziti“ — napf. zadné pricné (Sikmé)
nebo ohybové zatiZzeni. Nesmi se provadét zadna opracovani
povrchu €innosti, zplsobujici poSkozeni materialu (napf.
galvanické pozinkovani, zarové pozinkovani, atd.), tepelna
opracovani, svarovani, pridélavani dér atd.

Montazni navod

Montaz smi provadét pouze osoba se schopnostmi a
znalostmi k tomu pozadovanymi. Vyvazovaci segmenty
(vahadla) AGWW a AGWP se spojuji pomoci spojovacich
¢lank( Connex s fetézem, popf. zavésnou hlavou (viz tabulka
vyse).

ZavéSovaci hlavy, které Ize pouzit:

AGWW 5/6: VW 6 / VMW 6 / VAW 6/7

AGWW 7/8: VW 7/8 | VMW 10/ VAW 10

AGWW 10: VW 13/ VMW 13/ VAW 13

AGWW 13: VW 16/ VMW 16/ VAW 16

AGWW 16: VW 19/20/ VMW 19/20/ VAW 19/20

AGWP 7/8: VMWP 10/ 7/8
AGWP 10: VMWP -/ 13

PFifazeni k rozméru fetézu se stanovuje prostrednictvim kodu
(napf. AGWW 5/6) a jakostni tfidy (10), s nimiZ jsou vyvazovaci
vahadla také oznacena. Napf. AGWW 5/6 Ize pouzit s fetézy
WIN 5 mm, nebo s fetézy WIN 6 mm. 5 pop¥. 6 poukazuje
pfitom na primér materialu, 10 na jakostni tfidu.

Vyvazovaci vahadla AGWP jakostni tfidy 12 se smé&ji pouzivat
také pro sestaveni zavésl winner (jakostni tfida 10), pokud se
vyloucilo chybné ohodnoceni nosnosti uzivatelem — napf.
prostfednictvim sjednoceného barevného fedeni a spravnym
oznacenim (zavésny Stitek s nosnosti). Nejslabsi konstrukéni
soucast definuje nosnost. Celkovy systém, do kterého se
montuji vyvazovaci vahadla, musi splfiovat pozadavky smérnice
2006/42/EG.

Montovat pouze dily bez vady. Vyvazovaci vahadla

s poskozenim se nesmeji montovat, pouzité je tfeba pred
montazi prezkouset podle odstavce ,Udrzba, zkousky, oprava“.

Nutna ochranna opatreni uzivatele

PFi pouzivani nosit ochranné rukavice. Za podminek

s omezenim pouziti je tfeba vyuzivat uvadéné redukéni
faktory pro nosnost, aby byla poskytnuta dostate¢na
bezpecnost.

pewag

Rizika

PFetiZzeni nedbanim maximalni nosnosti nebo nesniZzenou
nosnosti kvuli teplotnimu vlivu nebo razovym zatizenim muze
rovnéz veést k selhani vyvazovacich segmentud (vahadel) AGWW
a AGWP, jako je chybné sestaveni, pfekroCeni povolenych uhld
sklonu, silné kmitani pfi vysokém zatizeni, pficné zatizeni nebo
pouzivani neprovéfenych vyvazovacich vahadel. Bfemeno by
mohlo spadnout, coz skryva pfimou nebo nepfimou hrozbu pro
zivot nebo zdravi osob, které se zdrzuji v nebezpecné oblasti
zvedaciho zafizeni.

Postup pfi nehodach a
poruchach

Nepouzivat v zadném pfipadé nasili, aby se zabranilo poskozeni
vyvazovaciho vahadla. Sesadit brfemeno a zavadu odstranit ru¢né.
Po deformaci vyvazovaciho segmentu -vahadla (napft. kvdli
pretizeni) nebo jinych nestandardnich udalostech odstavit zavésny
fetéz z provozu a predat jej odbornikovi k pfezkouseni, popF.

k opravé.

Udrzby, zkousky, oprava

Udrzba: VyvaZovaci segmenty (vahadla) AGWW a AGWP
pravidelné Cistit, po nasazeni ve vlhkém prostfedi je ususit a
nasledné oSetfit proti korozi, napf. lehce naolejovat.

Zkousky: Je tfeba prfezkuSovat vyvazovaci vahadla ve
vycisténém stavu — museji byt prosty od oleje, Spiny a rzi. Barva
je pripustna pouze natolik, ze bude mozné vyhodnoceni stavu
vyvazovacich vahadel. Vylou€eny jsou pfi Cisténi postupy, které
zpUsobuji zkfehnuti materialu (napf. leptani), prehrati (napr.
odtaveni), abrazi materidlu (napf. otryskavani), atd. Pfitom se
nesmeji zakryvat zadné trhliny nebo ostatni vady.

Pred kazdym pouzitim je tfeba prezkouset vyvazovaci
segmenty (vahadla) na zjevné vady. Je tfeba prekontrolovat je
minimalné jednou ro&né odbornikem. Casovy interval maze byt
kratSi s ohledem na podminky nasazeni — napf. pfi ¢etném
nasazovani s maximalni nosnosti nebo za podminek

S omezenym pouzitim, pfi zvySeném opotfebeni nebo korozi.
Kazdé 2 roky je tfeba podrobit vahadla zkousce na trhliny.

K tomu jsou moznosti: zatizeni s 1,5nasobnou nosnosti a
nasledna vizualni kontrola, magnetickéa zkouska na trhliny,
metoda pronikani barvy.

Kritéria pro vyrazeni z provozu:

= Prasknuti, deformace, ostré zarezy popft. trhliny jakéhokoliv druhu

= Pfi kazdé ptiznaku velikého plsobeni tepla (napf. zabarveni do Cerna
nebo opaleni svrchni vrstvy)

= Pii pochybnosti, zda je jesté poskytovana funkce a/nebo
bezpetnost vyvazovacich vahadel.

= Pfi nerozeznatelném oznaceni

= Pfi opotiebeni nebo nadmérné korozi, pokud se piekro¢i ptipustna
zména rozméru podle tabulky nize.

Navod k pouziti pro vyvazovaci segmenty (vahadla) pewag winner AGWW a AGWF
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Rozmér Pfipustna zména
h/hi -10%
Prohnuti Max 3°

Diky novému tvaru maji vyvazovaci vahadla AGWW a AGWP
zcela zvlastni vyhodu: Dosahla-li oka hranice vyfazeni, mohou
se vahadla dale pouzivat oto¢enim o 180° - viz pfikladny
obrazek.

Vahadlo otocené o 180°

Oprava: Opravy sméji provadét pouze zkuSené osoby. Malé
vady jako vroubky a ryzky mohou byt v daném pripadé
odstranény peclivym zabrousenim nebo prepilovanim.

Po odstranéni zavady musi mit opravené misto rovhomeérny
prechod bez nahlé zmény prufezu. Dokonalym odstranénim
vady se smi tlouStka materialu zmensit maximalné o 10%
jmenovitého rozméru. Svarovaci prace, tepelna opracovani,
jakoz i rovnani pokfivenych vyvazovacich vahadel se zakazuiji.
O zkouskach a opravach je tfeba vést zapisy, které je tfeba
evidovat béhem doby pouzivani konstrukénich soucasti.

pewag S.r.o.
CZ- 517 54 Vamberk, Smetanovo nabf. 172, Tel:: +420 494 549 923
prodej@pewag.cz

www.pewag.cz

S vyhradou technickych zmén a tiskovych chyb.

pewag

Skladovani

Vyvazovaci segmenty (vahadla) pewag AGWW a AGWP by
meéla byt skladovana Cista, sucha a ochranéna proti korozi
(napf. lehce naolejovana). Béhem skladovani nemaiji byt
vystavena zadnym korozivnim, teplotnim nebo mechanickym
vlivam.

Prohlaseni o instalaci

podle Dodatku Il B Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG pro
dily pFislusenstvi k zavésnému prostfedku:

Upozorfiujeme na to, Ze artikly, uvedené v tomto navodu

k pouziti, jsou ur€eny k montazi do zavésného prostiedku ve
smyslu Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG. Uvedeni
téchto artikld do provozu se zakazuje, dokud nebude
deklarovano, ze zavésny prostfedek, do kterého byly
vestavény, odpovida ustanovenim Smérnice.
Pfedpokladem pro uvedeni do provozu je porozumeéni a
pochopeni navodu k pouziti. Pfi jakékoliv zméné vyrobku,
neschvalené firmou pewag, ztraci toto prohlaseni svou
platnost.

Nasledujici zasadni bezpec€nostni a zdravotni ochranné
pozadavky podle Dodatku | této Smérnice plati a budou se
dodrzovat: 1.1.3,1.3.4,1.5.4,4.1.2.3,4.1.2.5,4.3,4.4.1

Zvlastni technické podklady podle Dodatku VII, dilu B, byly
vyhotoveny a pfedaji se v elektronické podobé na zakladé
oduvodnéného vyzadani jednotlivych statnich mist.
Zplnomocnény za sestaveni technickych podkladua:

DI Bernhard Oswald; Mariazeller Stralle 143; A-8605 Kapfenberg
Kapfenberg, 2013 pewag austria GmbH
Stefan Duller
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